
T8000 Промышленный принтер премиум-класса

• āŽтоматиƙеское оżнаруƅение и классиƗикаƚиƫ 
линейныƘ и ƁŽумерныƘ штриƘкоƁоŽ 

• āŽтоматиƙеское налоƅение и перепеƙатка 
некаƙестŽенныƘ ƥтикеток żеƆ ŽмешателƞстŽа 
оператора 

• Ąарантиƫ соотŽетстŽиƫ ŽсеƘ штриƘкоƁоŽ 
треżоŽаниƫм к классу каƙестŽа żеƆ исполƞƆоŽаниƫ 
ƁополнителƞныƘ шаżлоноŽʍ серŽероŽʍ пространстŽа 
или оżоруƁоŽаниƫ 

4” ODV-2D

6” ODV-2D

ĠŽетной ċđ-ƥкран с Ɓиаžоналƞƪ 
ɹʍɺ Ɓƪйма 
• čнтуитиŽно понƫтное менƪ иƆ ƆнаƙкоŽ 
• Простаƫ наŽиžаƚиƫ с исполƞƆоŽанием панели 

упраŽлениƫ с ƁеŽƫтƞƪ кнопками 

ăоƆмоƅности поƁклƪƙениƫ 
корпоратиŽноžо уроŽнƫ 
• h]�ʍ Y]ɸɹɸʍ �ã�ØÂ�ã
• Ėпƚиƫʌ моƁулƞ w¯(¯ʍ параллелƞныйʍ 

*V0I 

• ġирина ƥтикетки ɷʡɾʍɽɻ Ɓƪйма 
• Ěип носителƫʌ рулонныйʍ 

слоƅенный žармошкойʍ ƫрлыкиʍ 
żумаžаʍ пленкаʍ żилеты 

• Простаƫ żокоŽаƫ ƆаžруƆка 
• Ęулон носителƫ Ɓиаметром ɾ 

ƁƪймоŽʗ серƁеƙник ɷʍɻ ʘ ɹ Ɓƪйма 

Пеƙатнаƫ 
žолоŽка 
• čнтеллектуалƞное упраŽление 

наžреŽом Ɓлƫ уŽелиƙениƫ 
срока слуƅżы пеƙатной 
žолоŽки и улуƙшениƫ каƙестŽа 
пеƙати 

• Čаменƫемаƫ пеƙатнаƫ žолоŽка 
ʞɸɶɹʘɹɶɶ тоƙекʘƁƪймʟ 

ēента 
• ćлина ленты ɼɸɻ м 
• ćиапаƆон шириныʌ
• dɾɶɶɶʍ ɺ Ɓƪймаʌ ɷʡɺʍɻ Ɓƪйма
• dɾɶɶɶʍ ɼ ƁƪймоŽʌ ɸʡɼʍɾ Ɓƪйма
• dɾɶɶɶʍ ɾ ƁƪймоŽʌ ɹʡɾʍɽɻ Ɓƪйма 

ĕаƁеƅнаƫ конструкƚиƫ 
• Ġелƞнометаллиƙескаƫ конструкƚиƫ 
• Ěоƙки контакта синеžо ƚŽета Ɓлƫ упроƜениƫ ƥксплуатаƚии 
• Петли на стороне трениƫ Ɓлƫ оżеспеƙениƫ 

Ɓополнителƞной ƆаƜиты 
• Ăолƞшое żокоŽое окно Ɓлƫ контролƫ состоƫниƫ носителƫ 

8”
6”

4”

ęтанƁартнаƫ моƁелƞ

ĔоƁелƞ I�t-ɸ�

ăстроенное устройстŽо I�t 

• ĕепрерыŽныйʍ отрыŽ 
• Ėпƚиƫʌ отƁелителƞ ʘ 

смотƙикʍ партиƫ ʘ 
смотƙик ʞɻ ƁƪймоŽʟʍ 
реƆак 

ęертиƗикаƚиƫ Ž 
соотŽетстŽии со 
станƁартом �Â�Ø©ö ]ã�Ø 

• ęимŽол žосуƁарстŽенной 
маркироŽки ęġā Ɓлƫ 
ƥнерžоƥƗƗектиŽныƘ 
устройстŽ 

Пропускнаƫ
спосоżностƞ ɷɶʍɶɶɶ ƥтикетокʘƁенƞ

Ĕаксималƞный уроŽенƞ наƁеƅностиʍ ƁолžоŽеƙности и оżƟемоŽ пеƙати

ĕосителƞ Ėżраżотка 
носителƫ 
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ĔоƁелƞ dɾɶɶɶʍ ɺ Ɓƪйма dɾɶɶɶʍ ɼ ƁƪймоŽ dɾɶɶɶʍ ɾ ƁƪймоŽ
ĘаƆрешение ɸɶɹ тоƙкиʘƁƪйм или ɹɶɶ тоƙекʘƁƪйм
ĔетоƁ пеƙати Прƫмаƫ термопеƙатƞ и термотрансƗернаƫ пеƙатƞ
Ĕаксʒ скоростƞ пеƙати ɷɺ ƁƪймоŽʘс ʞраƆрешение ɸɶɹ тоƙкиʘƁƪймʟʍ ɷɸ ƁƪймоŽʘс 

ʞраƆрешение ɹɶɶ тоƙекʘƁƪймʟ
ɷɸ ƁƪймоŽʘс ʞраƆрешение ɸɶɹ тоƙкиʘƁƪймʟʍ ɷɶ ƁƪймоŽʘс 

ʞраƆрешение ɹɶɶ тоƙекʘƁƪймʟ
ɷɶ ƁƪймоŽʘс ʞраƆрешение ɸɶɹ тоƙкиʘƁƪймʟʍ ɾ ƁƪймоŽʘс 

ʞраƆрешение ɹɶɶ тоƙекʘƁƪймʟ
Ĕаксималƞнаƫ ширина пеƙати ɷɶɺ мм ʞɺʍɷ Ɓƪймаʟ ɷɼɾ мм ʞɼʍɼ Ɓƪймаʟ ɸɷɼ мм ʞɾʍɻ Ɓƪймаʟ
Ěип носителƫ Ęулонные или слоƅенные žармошкой ƥтикеткиʍ ƫрлыкиʍ żумаžаʍ пленкаʍ żилеты
Ėżраżотка носителƫ ęтанƁартнаƫ комплектаƚиƫʌ непрерыŽный носителƞʍ отрыŽ лентыʍ отрыŽ Ėпƚииʌ отƁелениеʍ отреƆ и смотка
ġирина носителƫ Ĕинʒ ɸɻʍɺ мм ʞɷ Ɓƪймʟ ʘ Ĕаксʒ ɷɷɺʍɹ мм ʞɺʍɻ Ɓƪймаʟ Ĕинʒ ɻɶʍɾ мм ʞɸ Ɓƪймаʟ ʘ Ĕаксʒ ɷɽɸʍɽ мм ʞɼʍɾ Ɓƪймаʟ Ĕинʒ ɽɼʍɸ мм ʞɹ Ɓƪймаʟ ʘ Ĕаксʒ ɸɸɸʍɸ мм ʞɾʍɽɻ Ɓƪймаʟ

ĚолƜина носителƫ ɶʍɶɶɼɹɻʡɶʍɸɻɺ мм ʞɶʍɶɶɸɻʡɶʍɶɷɶ Ɓƪймаʟ
ćлина носителƫ ɸɻɷɻ мм ʞɿɿ ƁƪймоŽʟ
ćиаметр серƁеƙника носителƫ ɹɾʍɷʡɽɼʍɸ мм ʞɷʍɻʡɹʍɶ Ɓƪймаʟ
Ĕаксʒ Ɓиаметр рулона носителƫ ɸɶɿ мм ʞɾ ƁƪймоŽʟ
Ěип ленты ăоскʍ Žоск ʘ смолаʍ смола
ġирина ленты Ĕинʒ ɸɻʍɺ мм ʞɷ Ɓƪймʟ ʘ Ĕаксʒ ɷɷɺʍɹ мм ʞɺʍɻ Ɓƪймаʟ Ĕинʒ ɻɶʍɾ мм ʞɸ Ɓƪймаʟ ʘ Ĕаксʒ ɷɽɸʍɽ мм ʞɼʍɾ Ɓƪймаʟ Ĕинʒ ɽɼʍɸ мм ʞɹ Ɓƪймаʟ ʘ Ĕаксʒ ɸɸɸʍɸ мм ʞɾʍɽɻ Ɓƪймаʟ
ćлина ленты ɼɸɻ м ʞɸɶɻɶʍɻ Ɨутаʟ
ćиаметр серƁеƙника ленты ɸɻʍɺ мм ʞɷʍ Ɓƪймʟ
čнтерƗейс ŽŽоƁа-ŽыŽоƁа ęтанƁартнаƫ комплектаƚиƫʌ послеƁоŽателƞный интерƗейс Y]ɸɹɸʍ h]� и �ã�ØÂ�ã ɷɶʘɷɶɶ��Ü� d

Ėпƚииʌ моƁулƞ w¯-(¯ɾɶɸʒɷɷ�ʘ�ʘ©ʘÂʘ��ʍ параллелƞный интерƗейсČаƜитное шиƗроŽание Ɓлƫ 
моƁулƫ w¯(¯ w�V ɺɶʘɷɸɾ раƆрƫƁоŽʍ wV� V�ØÜÈÂ�¼ ʞV]:ʟʍwV�ɸ V�ØÜÈÂ�¼ ʞV]:ʟʍ �Âã�ØÕØ¯Ü� ʞ��] ��BVʟ
ČаƜитнаƫ проŽерка поƁлинности 
Ɓлƫ моƁулƫ w¯(¯ ��V-d=]ʍ ��V-dd=]ʍ V��VóɶʘB]-�.�Vóɸʍ V��Vóɷʍ ��V-B�]ʍ =��V

Проžраммное оżеспеƙение Ɓлƫ 
Ɓистанƚионноžо упраŽлениƫ

Проžраммный пакет VØ¯ÂãC�ã �Âã�ØÕØ¯Ü�
]Id0 �ÈÂÂ��ãʌ упраŽление устройстŽами на żаƆе теƘнолоžии ʥčнтернет ŽеƜейʦ

Памƫтƞ ĝлƥш-памƫтƞ оżƟемом ɷɸɾ ĔĂ ʘ ĖČě с уƁŽоенной скоростƞƪ переƁаƙи ƁанныƘ оżƟемом ɻɷɸ ĔĂ
ēинейный ŽƘоƁ āŽтоматиƙеский ƁиапаƆон ɿɶʡɸɼɺ ă переменноžо тока ʞɺɾʡɼɸ Ąƚʟ

ġриƗты

ĚеƘнолоžии шриƗтоŽʌ 0Âã�¼¼¯¨ÈÂãʍ dØç�döÕ�ʍ hÂ¯�È��
ęтанƁартные шриƗтыʌ I�Y�ʍ I�Y�ʍ �ÈçØ¯�Øʍ =�ãã�Ø *Èã¯�ʍ �* d¯Á�Üʍ �* dØ¯çÁó¯Ø�ã�ʘ�È¼�ʘ�ÈÂ��ÂÜ��
ġриƗты �Ü¯�Â ʞƁополнителƞнаƫ ]� картаʟʌ упроƜенный китайскийʍ ƫпонскийʍ корейский
ġриƗты �Â��¼� ʞ]�-карта Ž каƙестŽе опƚииʟʌ упроƜенный китайскийʍ траƁиƚионный китайскийʍ корейскийʍ ƫпонский
V�( ʘ VÈÜã]�Ø¯Õã уроŽнƫ ɹ ɹɻ шриƗтоŽ

ĄраƗиƙеские Ɨорматы V�xʍ d0((ʍ �BVʍ VC*

ПроŽерка
ēинейные штриƘкоƁыʌ ��-ɺɷɸʍ �È�� ɷɷʍ �È�� ɹɿʍ �È�� ɹɻʍ �È�� ɿɹʍ �È����Øʍ �È��ɷɸɾ поƁмноƅестŽа �ʘ�ʘ�ʍ 0Â�çÜãØ¯�¼ ɸ иƆ ɻʍ 0Âã�Ø¼��ó� ɸ иƆ ɻʍ 
*�ØÁ�Â ɷ-ɸʘɻʍ ��C-ɾʍ ��C-ɷɹʍ h��ʘ��C-ɷɸɾʍ hV�-�ʍ hV�-�ʍ hV�].0Vʍ hV] ɷɷʍ B]0ʍ B�ãØ¯õ ɸ иƆ ɻʍ V=�]]�yʍ VI]dC�dʍ ɺ-Üã�ã� VÈÜã��Øʍ �çÜãØ�¯¼¯�Â ɺ-
Üã�ã�ʍ (0Bʍ 0d(ɷɺʍ d�=�V�Cʍ V=�C�dʍ h]V] 0Âã�¼¼¯©�Âã B�¯¼ʍ =I*B�Y]
ćŽумерные штриƘкоƁыʌ V�(-ɺɷɽʍ B¯�ØÈV�(-ɺɷɽʍ B�õ¯�È��ʍ ��ã�B�ãØ¯õʍ XY �È��Üʍ �úã��ʍ *]ɷ ��ã���Ø ʞY]]-ɷɺʟ

ıƆык принтера
0*Vʌ V*=ʘt*=ʘ}*=ʘd*=ʘ0*=ʘ]d*=ʘ�*=ʘ0�*=ʘB*=ʘ�*=
đонтролƞ Žыполнениƫ ƆаƁанийʌ V9= и Vdx-]�dhV
Ėпƚиƫʌ 0V�]ʍ dCɻɸɻɶʍ VÈÜãÜ�Ø¯Õã ʞуроŽенƞ ɷʒɹʟ ʘ V�( ʞуроŽенƞ ɷʒɽʟ
čнƗормаƚиƫ о состоƫнии принтера Ž Ɨормате VxB= и Ɓанные оż ƥтикеткаƘ Ž реƅиме реалƞноžо Žремени Ɓлƫ интеžраƚии с проžраммным оżеспеƙением сторонниƘ 
постаŽƜикоŽ

ăстроенное устройстŽо 
проŽерки штриƘкоƁоŽ 
I�t-ɸ�

ăстроенное устройстŽо проŽерки штриƘкоƁоŽ оƚениŽает Žсе оƁномерные и ƁŽумерные штриƘкоƁыʍ Žне ƆаŽисимости от иƘ ортоžоналƞной ориентаƚииʍ и соƆƁает 
отƙеты
Ėƚенка на осноŽе треżоŽаний станƁартоŽ 0]I ɷɻɺɷɻʍɷɻɺɷɼ и ɷɻɺɸɼ
Полное налоƅение и перепеƙатка ƥтикеток или некаƙестŽенныƘ штриƘкоƁоŽ
Ėтƙет о каƙестŽе Ž рамкаƘ Žыполненноžо ƆаƁаниƫ

ěслоŽиƫ ƥксплуатаƚии Ęаżоƙаƫ температураʌ -ɻʡɺɶ ˲� ʞɸɹʡɷɶɺ ˲(ʟ ʞоžраниƙениƫ опреƁелƫƪтсƫ Žыżранным носителемʟ ʘ Ęаżоƙаƫ Žлаƅностƞʌ ɸɶʡɾɻ˩ żеƆ конƁенсаƚии
Ěемпература при Ƙраненииʌ -ɻʡɼɶ ˲� ʞɸɹʡɷɺɶ ˲(ʟ ʘ ăлаƅностƞ при Ƙраненииʌ ɻʡɾɻ ˩ żеƆ конƁенсаƚии

ęоотŽетстŽие станƁартам
čƆлуƙениеʌ (��ʍ ��ʍ ���
ĂеƆопасностƞʌ �dhtçÜʍ ��ʍ ���ʍ ]��]ʍ Y�Bʍ ���ʍ :�ʍ ]-B�Y:ʍ CIB
ĖкруƅаƪƜаƫ среƁаʌ YÈ.]ʍ w���ʍ �Â�Ø©ö ]ã�Ø ɹʒɶ

ĝиƆиƙеские раƆмеры ʞġ õ ă õ Ąʟ ɸɿɽʍɸ мм ʞɷɷʍɽ Ɓƪймаʟ õ ɹɹɶʍɸ мм ʞɷɹ ƁƪймоŽʟ 
õ ɻɸɶʍɽ мм ʞɸɶʍɻ Ɓƪймаʟ

ɹɺɶʍɺ мм ʞɷɹʍɺ Ɓƪймаʟ õ ɹɹɶʍɸ мм ʞɷɹ ƁƪймоŽʟ 
õ ɻɸɶʍɽ мм ʞɸɶʍɻ Ɓƪймаʟ

ɹɿɷʍɸ мм ʞɷɻʍɺ Ɓƪймаʟ õ ɹɹɶʍɸ мм ʞɷɹ ƁƪймоŽʟ 
õ ɻɸɶʍɽ мм ʞɸɶʍɻ Ɓƪймаʟ

Ĕасса ɷɼʍɽ кž ʞɹɽ ƗунтоŽʟ ɷɾʍɷ кž ʞɺɶ ƗунтоŽʟ ɷɿʍɻ кž ʞɺɹ Ɨунтаʟ

Ėпƚии и принаƁлеƅности

ĔоƁулƞ w¯-(¯ ɾɶɸʒɷɷ�ʘ�ʘ©ʘÂʘ��
Параллелƞный
ěниŽерсалƞный проƚессор ŽŽоƁа-ŽыŽоƁа
dCɻɸɻɶ
V�(ʘVÈÜã]�Ø¯Õã

čнтеллектуалƞнаƫ система поƁžотоŽки ƁанныƘ Ɓлƫ 
пеƙати ʞ0V�]ʟ
ăстроенное устройстŽо проŽерки штриƘкоƁоŽ I�t-ɸ�
Перемотка партии ɺ ʘ ɼ ʘ ɾ ƁƪймоŽ
ĖтƁеление и поƁаƙа ɺ ʘ ɼ ʘ ɾ ƁƪймоŽ
ěсиленный реƆак ɺ ʘ ɼ ʘ ɾ ƁƪймоŽ

čнтеллектуалƞнаƫ система поƁžотоŽки ƁанныƘ Ɓлƫ 
пеƙати ʞ0V�]ʟ
ăстроенное устройстŽо проŽерки штриƘкоƁоŽ I�t-ɸ�
Перемотка партии ɺ ʘ ɼ ʘ ɾ ƁƪймоŽ
ĖтƁеление и поƁаƙа ɺ ʘ ɼ ʘ ɾ ƁƪймоŽ
ěсиленный реƆак ɺ ʘ ɼ ʘ ɾ ƁƪймоŽ

T8000 ˳ ēист теƘниƙескиƘ ƁанныƘ

ǠǟȥǡǦȥǡǟǡǡ

ĄолоŽной оƗис 
ɿ(ʍ CÈʒ ɿɻʍ B¯Â×ç�Â YÈ��ʍ x¯Â�¯�Â 
�¯ÜãØ¯�ã C�ô d�¯Õ�¯ �¯ãöʍ d�¯ô�Â ɸɹɷ  
ʞĕƞƪ-Ěайżƥйʍ ĚайŽанƞʟ 
ĖƗисный телеƗонʌ ˟ɾɾɼ ɸ ɸɸɷɾ ɼɽɾɿ 

ĈĂăā 
*�ÈØ©-w¯ÁÁ�Ø-Y¯Â© ɾ� 
ɾɻɼɶɺ }ÈØÂ��¯Â© *�ØÁ�Âö 
ʞĠорнеƁинžʍ Ąерманиƫʟ 
ĖƗисный телеƗонʌ ˟ɺɿ ɾɷɶɼ ɹɽɿɽɿ ɶɶɶ 

ęеŽернаƫ и İƅнаƫ āмерика 
ɹɶɺɶ ]�ãçØÂ ]ãØ��ãʍ ]ç¯ã� ɸɶɶ 
�Ø��ʍ �� ɿɸɾɸɷ hʒ]ʒ�ʒ 
ʞĂреƫʍ штат đалиƗорниƫʍ ęġāʟ 
ĖƗисный телеƗонʌ ˟ɷ ɼɻɽ ɸɻɾ ɶɾɶɾ

˯ āŽторские праŽа принаƁлеƅат компании d]� 
�çãÈ 0� d��ÂÈ¼È©ö �Èʒʍ =ã�ʒʍ ɸɶɸɸ žоƁʒ ăсе праŽа 
ƆаƜиƜеныʒ 

d]� VØ¯ÂãØÈÂ¯õ �çãÈ 0�   ãÜ�ÕØ¯Âã�ØÜʒ�ÈÁ
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Принтеры Ɓлƫ проŽерки штриƘкоƁоŽ
Полностƞƪ интеžрироŽанное решениеș которое оżеспеƙиŽает каƙестŽо штриƘкоƁоŽ на ƥтапе иƘ 
соƆƁаниƫ и исклƪƙает неоżƘоƁимостƞ перепеƙатки

Полнаƫ аŽтоматиƆаƚиƫ
Ėżнаруƅениеș пеƙатƞș утŽерƅƁениеș проŽеркаș налоƅение и перепеƙатка ƥтикеток Ɔа оƁин проƘоƁ żеƆ уƙастиƫ ƙелоŽека

• ПроŽерка штриƘкоƁоŽ на
соотŽетстŽие треżоŽаниƫм
станƁартоŽ AwZ ǠǤǣǠǤș AwZ ǠǤǣǠǥș 
AwZ ǠǤǣǡǥ

• ěтŽерƅƁение штриƘкоƁоŽ Ɓлƫ 
Žыполнениƫ ƆаƁаний по
пеƙати

• āŽтоматиƙеское налоƅение и
перепеƙатка некаƙестŽенныƘ ƥтикеток 

ОӀенка штрихкода по AwZ
Бҽквенный класс ҡисловой класс Čнаƙение

A 3.5 – 4.0 С легкостью сканируется с первого раза большинством моделей сканирующего оборудования 

B 2.5 < 3.5 Может считываться с первого разаș наиболее вероятно считывание со второго раза 

C 1.5 < 2.5 Минимальный уровень качестваș может требоваться повторное сканирование 

D 0.5 < 1.5 Не считывается некоторыми сканерами

F < 0.5 Самая высокая вероятность ошибки, считывание мало вероятно

• Ėżнаруƅение и классиƗикаƚиƫ Ɓо 
Ǥǟ штриƘкоƁоŽ на ƥтикетке

• Сохранение отчета о классификации
в формате ȘÆĮŒ или q�TO

• МинȘ размер по оси � Ȱ Ǡǟ милов для ǣȭдюймового
устройства Z#� и ǠǤ милов для ǥȭдюймового

ISO Grade A

12345

O X

ǣȭдюймовый принтер }ǧǟǟǟ Z#�ȭǡ# 

ǥȭдюймовый принтер 
}ǧǟǟǟ Z#�ȭǡ# 

ǣȭдюймовый принтер 
}ǥǟǟǟÐ Z#�ȭǡ# 

• ǣȭдюймовый принтер
}ǥǟǟǟÐ сочетает
функции кодировки
для РЧИД и проверки 
штрихкодов в одном
устройстве

• Модульный комплект
необходимого оборудования
устанавливается заранее или при 
необходимости использования

10 mil

12610

https://www.tscprinters.com/


Принтеры Ɓлƫ проŽерки штриƘкоƁоŽ  | ēист теƘниƙескиƘ ƁанныƘ

ǠǟȥǡǦȥǡǟǡǡ

Модель }ǧǟǟǟ Z#�ȭǡ#ș ǣ дюйма }ǧǟǟǟ Z#�ȭǡ#ș ǥ дюймов T6000e 4” ODV-2D

Скорость печатиș максȘ ȧдюймыȥсȨ 8 8 8

Ширина печати, макс. 4,1 дюйма 6,5 дюйма 4 дюйма 

Разрешение печати (точки на дюйм) 203/300 203/300 203/300/600
Резервное копирование и длина наложения 6 дюймов 6 дюймов 6 дюймов 
Количество штрихкодов на этикетку, макс. 50 50 50

Максимальная длина этикетки (дюймы) 24 24 24

Обработка носителя Отрыв / отделение / отрез Отрыв / отделение Отрыв / отделение 

Dual Vision / функция РЧИД Нет Нет Да 

Размеры принтера в основании (Д / Ш / В) 22 x 11,7 x 13 дюймов 24 x 13,4 x 14,5 дюйма 22 x 10,9 x 12,3 дюйма 

Технология считывания Камера Камера Камера 

Стандарт для классификации ISO 15415, ISO 15416, ISO 15426 ISO 15415, ISO 15416, ISO 15426 ISO 15415, ISO 15416, ISO 15426

Ширина сканирования 4,5 дюйма 6,5 дюйма 4,5 дюйма 

Разрешение сканирования (милы) 2 3 2
Минимальный размер по оси X, линейные (милы) 10 15 10
Минимальный размер по оси X, двумерные (милы) 10 15 10

Поддержка штрихкодов, линейные Code 39, Code 93, Code 128, UPC/
EAN (и дополнения), I 2/5 

Code 39, Code 93, Code 128, UPC/
EAN (и дополнения), I 2/5 

Code 39, Code 93, Code 128, UPC/
EAN (и дополнения), I 2/5 

Поддержка штрихкодов, двумерные Datamatrix (квадратный, прямоугольный), PDF 417, QR Datamatrix (квадратный, прямоугольный), PDF 417, QR Datamatrix (квадратный, прямоугольный), PDF 417, QR 
Определение положения штрихкода 
(автоматическое обнаружение штрихкода) Да Да Да 

Ориентация штрихкода 0°, 90°, 180°, 270° 0°, 90°, 180°, 270° 0°, 90°, 180°, 270°

Оптическое распознавание символов С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL 
Размер точки при оптическом распознавании символов 5 пунктов 5 пунктов ǥ пунктов 

Шрифты для оптического 
распознавания символов 

�īðăș �ĉÅīðș �ďĊĮďăĮș 
Z�tȭ�ș другие по запросу 

�īðăș �ĉÅīðș �ďĊĮďăĮș 
Z�tȭ�ș другие по запросу 

�īðăș �ĉÅīðș �ďĊĮďăĮș 
Z�tȭ�ș другие по запросу 

Проверка оптических характеристик / 
определение дефектов / соответствие 
шаблону / двойная проверка 

С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL 

Вывод отчетов Да Да Да 

qīðĊĴUÐĴ 'ĊĴÐīĨīðĮÐ 
Дистанционное управление 

Да Да Да 

Сохранение отчетов о данных Да Да Да 
Сохранение отчетов PXML о классификации Да Да Да 

РЧИД как опция Не применимо Не применимо UHF / RAIN (GS1 EPC Gen2 v2 / ISO 18000-63)

Облачная база данных С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL 

Головной офис 
Ǩ9ș UďȘ ǨǤș TðĊĪķĊ tďÌș �ðĊÌðĊ #ðĮĴīðÆĴ 
UÐœ }ðĨÐð �ðĴřș }ðœĊ ǡǢǠ  
ȧНьюȭТайбэйș Тайвань) 
Офисный телефонȚ Ɏǧǧǥ ǡ ǡǡǠǧ ǥǦǧǨ 

ЕБВА 
:Ðďīæȭ�ðĉĉÐīȭtðĊæ ǧÅ 
ǧǤǥǟǣ ¢ďīĊÐÌðĊæ :ÐīĉĊř 
(Цорнедингș Германия) 
Офисный телефонȚ ɎǣǨ ǧǠǟǥ ǢǦǨǦǨ ǟǟǟ 

Северная и Южная Америка 
Ǣǟǣǟ wĴķīĊ wĴīÐÐĴș wķðĴÐ ǡǟǟ 
�īÐș �� ǨǡǧǡǠ �ȘwȘ�Ș 
(Бреяș штат Калифорнияș США) 
Офисный телефонȚ ɎǠ ǥǤǦ ǡǤǧ ǟǧǟǧ
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